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Ogodlna strategia stosowania srodkow ochronnych do maszyn przez
konstruktora
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Zasadnicze wymagania bezpieczenstwa wg
dyrektywy 2006/42/WE

Zatacznik 1 p. 1:

Producent maszyny lub jego upowazniony
przedstawiciel musi zapewni¢ przeprowadzenie
oceny ryzyka w celu okreslenia wymagan w
zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa,
ktore maja zastosowanie do maszyny; zatem
maszyna musi by¢ zaprojektowana i wykonana z
uwzglednieniem wynikéw oceny ryzyka.
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Zasadnicze wymagania bezpieczenstwa wg dyrektywy 2006/42/WE

Za pomoca iteracyjnego procesu oceny ryzyka i zmniejszania
ryzyka, o ktérym mowa powyzej, producent lub jego
upowazniony przedstawiciel:

okresSla ograniczenia dotyczace maszyny, w tym zamierzonego
uzywania i mozliwego do przewidzenia w uzasadniony sposob
niewlasciwego jej uzycia,

okresSla zagrozenia, jakie moze stwarza¢ maszyna i zwigzane z
tym niebezpieczne sytuacje,

szacuje ryzyko, biorgc pod uwage stopien mozliwych obrazen
lub uszczerbku na zdrowiu i prawdopodobienstwo ich
wystapienia,

ocenia ryzyko, majac na celu ustalenie czy wymagane jest
zmniejszenie ryzyka, zgodnie z celem niniejszej dyrektywy,
eliminuje zagrozenia lub zmniejsza ryzyko zwigzane z takimi
zagrozeniami poprzez zastosowanie srodkow ochronnych,
zgodnie z hierarchig waznosci ustanowiong w sekcji 1.1.2.b).
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Dokumentacja oceny ryzyka

* identyfikacja maszyny,

* zatozenla dotyczgce dziatania maszyny,

* opisy zidentyfikowanych zagrozen i
sytuacjl zagrozenia,

* opisy Srodkow redukcji ryzyka
zastosowanych w kolejnych etapach
projektowania,

* informacje o ryzyku resztkowym,

* wyniki oceny ryzyka.
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Struktura modutu gtdwnego

MODUL GLOWNY

- identyfikacja projektu

- opis ograniczen dotyczacych maszyny, w tym
zamierzonego uzywania i mozliwego do przewidzenia w
uzasadniony sposéb niewtasciwego jej uzycia

- identyfikacja zagrozen wg PN-EN 1050 (lista kontrolna)

VS ) S ) S| S | S | S (S

Moduty szczego6towe dotyczgce poszczegolnych zagrozen

Wykaz zasadniczych wymagan bezpieczenstwa (lista
kontrolna)

DOKUMENTACJA WYMAGANA DYREKTYWA 2006/42/WE
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Postepowania na poziomie modutu szczegotowego
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Zarzadzanie ocena ryzyka

* administrator: otwiera | edytuje projekty,
zarzadza oceng ryzyka z poziomu modutu
gtownego

* projektant: ma uprawnienia dostepu do
modutu wskazanego przez administratora,

* walidator: ma uprawnienia dostepu do
modutu wskazanego przez administratora,
przeprowadza walidacje projektu | sprawdza
dokumentacje wytworzong przez projektanta,

* edytor baz danych: ma uprawnienia do
modyfikacji | uzupetniania baz danych
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Algorytm postepowania przy obstudze programu:

START PROGRAMU

b
Logowanie uzytkownika
== i Edycj
<zy nowy proje@ﬁ—b ycja
danych
4 L Tak

Wprowadzenie danych
identyfikacyjnych projektu

4L

Wstepne dane o ograniczeniach
dotyczacych maszyny

- L Uszczegotawianie
Wstepna identyfikacja zagrozen Zapisow
— L

Ocena ryzyka wg poszczegéinych modutéw na
kolejnych etapach projektowania

- L

Dokument podsumowujacy w kazdym module ze
wskazaniem zasadniczych wymagan bezpieczenstwa

< L

Lista kontrolna zasadniczych wymagan bezpieczenstwa
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Projekt ,,Narzedzia metodyczne wspierajace ocene
ryzyka w procesie projektowania maszyn”

Realizacja w ramach: Sektorowego Programu Operacyjnego ,,Wzrost
Konkurencyjnosci Przedsiebiorstw” 2004-2006

Priorytet 1 ,,Rozwdj przedsiebiorczosci i wzrost innowacyjnosci poprzez
wzmochienie instytucji otoczenia biznesu”

Dziatanie 1.4 ,Wzmocnhienie wspotpracy miedzy sferg badawczo-
rozwojowa a gospodarka”

Poddziatanie 1.4.4 ,,Projekty celowe realizowane przez Centra
Zaawansowanych Technologii (CZT)”

Wspotfinansowanie: Unia Europejska - Europejski Fundusz Rozwoju
Regionalnego (EFRR)

Okres realizacji: 1.05.2007 — 31.07.2008
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Wykonawcy projektu
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